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Regierungschef in Kaufering

Im AnschiuB an einen Besuch in Miinchen stattete der Regierungschef des
Fiirstentums Liechtenstein, Hans Brunhart, dem Hilti-Werk Kaufering und
der dortigen Entwicklungsgeselischaft einen Besuch ab. Werksleiter
Dr. Dieter Wirths und der Leiter Diibel-Entwicklung, Dr. Ulrich Hense,
begriiBten den Vaduzer Regierungschef. Im Mittelpunkt des Besuchspro-
grammes standen Informationen iiber die Produktion im Werk Kaufering
und lber die Diibel-Entwicklung einschlieBlich eines Riickblickes auf die
Geschichte dieses wichtigen Bereiches. Beim Rundgang durch die Ferti-
gungsbereiche fand besonders die Kaltumformanlage (Diibelbereich — Her-
stellung des HSA) das Interesse der Besucher. Unser Bild zeigt Dieter
Wirths (li.) mit Regierungschef Hans Brunhart und Gattin.

Kunst-Sponsor «auf den Spuren von Michelangelo»

Materialhilfe fiir

Mit groBer Freude und Dankbarkeit
nahm der Bildhauer Hugo Marxer aus
Eschen, Liechtenstein, im Techni-
schen Zentrum in Schaan eine Anzahl
von Bomo-Produkten (Bohrer, Ham-
merbohrkronen, MeiBel sowie eine
Bohrmaschine TE 14 und eine Winkel-
schleifmaschine) in Empfang. Hugo
Marxer ist Bildhauer und steht unmit-
telbar vor der Realisierung eines gro-
Ben Wettbewerbsauftrages aus Carra-
ra-Marmor fiir das Berufsschulzen-
trum Buchs. Aus diesem AnlaB hatte
sich Hugo Marxer an Prof. Martin Hilti
gewandt, der die Wiinsche groBziigig
erfiilite.

«Auf den Spuren von Michelangelo»
war die beinahe logische Formulierung
von Dr. Eugen Magyari, dem Leiter der
Abteilung Trenntechnik, der gemeinsam
mit dem Versuchstechniker, Hermann
Entlicher, die «Wunschliste» von Hugo
Marxer zusammengestellt hatte. Der be-
rihmte Michelangelo ist nicht nur das
Vorbild fiir viele Bildhauer in der ganzen
Welt, er war auch der vielleicht groBte
Bildhauer bisher, der in Carrara in der
Toscana gearbeitet hat.

Aus den gleichen Steinbriichen wie
Michelangelo holt sich Hugo Marxer das
Material fir seine zweite groBe Arbeit:
Das «Tor zur Zukunft» ist eine knapp
sechs Meter hohe Skulptur fiir das Be-
rufsschulzentrum in Buchs. Dieses wird
bis Friihjahr 1990 fertig sein. Marxer ge-
wann diesen Wettbewerb unter 35 Be-
werbern. Die Rohmasse des Marmors
betragt an die 70 Tonnen! Es ist ver-
standlich, daB die Bearbeitung eines sol-
chen Kolosses einen enormen VerschleiB
an Arbeitsgeraten (Bohrer, Bohrkronen,
MeiBel) mit sich bringt. Fiir Hugo Marxer
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Bildhauer

ist deshalb die Materialhilfe von Hilti eine
willkommene Unterstutzung.

Der Leiter Innovation und Forschung
der Hilti AG, Prof. Dr. Winfried Hupp-
mann, lieB sich von Hugo Marxer einge-
hend Uber dessen Werdegang und bis-
herige Arbeiten informieren. Er selbst be-
tonte andererseits, daB mit dieser Mate-
rialspende Uber die bisherigen Anwen-
dungen von Abbauwerkzeugen hinaus
eine durchaus wiinschenswerte Verbin-
dung zur Kunst hergestellt werde. Dieser
Einsatz der erwahnten Gerdte in dem
sehr speziellen «Marktsegment Bildhau-
erkunst» bestatige neuerlich deren viel-
seitige Verwendbarkeit. Die neuen Gera-
te und Zubehorteile bieten nun wesent-

Ausfuhrlich lieB sich Prof. Huppmann

von Hugo Marxer lber seinen Werde-
gang und die kinstlerischen Lebenssta-
tionen berichten.

Fir Hugo Marxer gehoren Geréate,
Werkzeuge und Elemente von Hilti Iangst
zum taglichen Handwerkszeug. Seit Jah-
ren ist der Liechtensteiner Bildhauer mit
einer TE 52 unterwegs und hat beispiels-
weise in seinem Stipendienjahr in Carra-
ra (eine intensiv genutzte Chance mit
abschlieBender, vielbeachteter Ausstel-
lung) ebenso wie bei seiner ersten Wett-
bewerbsarbeit damit gearbeitet.

Ein Beispiel fiir Marxers Kunst wurde
erst vor kurzem in der kleinen Gemeinde
Ruggell in Form einer (iberdimensionier-
ten «Knospe» auf einem offentlichen
Platz aufgestellt. Auch diese im Frihjahr
und Sommer 1989 entstandene Skulptur
war eine Wettbewerbsarbeit, die Hugo
Marxer gegen harte Konkurrenz gewin-
nen konnte.

StraB: Tagung Uber die Entwicklung der «Kunststoff-Technik»

Zukunft gehort den Polymeren

«Die Kunststoff-Technologie-Tagung in StraB ist ein sichtbarer
Ausdruck dafir, daB wir von der Hilti AG bereit sind, die vielfalti-
gen Mdoglichkeiten der Polymere zum Vorteil unserer Kunden
und unseres Unternehmens zu nutzen.» Mit diesen Worten
schloB Helmut Volimer, Leiter des Bereiches Werkstoffe im
Technischen Zentrum Schaan, seinen Vortrag iiber die Entwick-
lung der Kunststoffe. Er war einer von sechs Referenten bei
dieser Tagung, die von Volker Waschk, Leiter der Hilti Kunst-
stofftechnik GmbH in StraB, eriffnet und geleitet wurde. Unter
den 75 Teilnehmern befanden sich auch einige Zulieferer bezie-

hungsweise Lieferanten.

In seiner BegriBung stellte Volker
Waschk fest, daB sich das Hilti Werk in
StraB als einziges innerhalb der Unter-
nehmensgruppe mit der Kunststofftech-
nik, insbesondere der Thermoplastverar-
beitung, befasse. Nachdem diese Tech-
nik inzwischen innerhalb des Konzerns
als Schiisseltechnologie definiert wur-
de, gelte es, «das Wissen und Verstand-
nis um die Kunststoffspritztechnik bei
uns selbst und bei unseren Partnern zu
verbreitern und zu entwickelin». Die Ta-
gung diente vor allem diesem Zweck.
Dariiberhinaus werden bessere Kontakte
und ein verstarkter Erfahrungsaustausch
mit Forschern, Entwicklern und Zuliefe-
rern angestrebt, betonte Volker Waschk.

Eine Reihe von Vortradgen befaBte sich
deshalb mit Spezialthemen. So etwa
sprach N. Friel uber «Die Temperatur —
eine wesentliche GréBe beim Spritzgie-
Ben», oder N. Kunze Uber «Statistical
process control». Den Einleitungsvortrag
hielt wie erwdahnt Helmut Volimer Uber
das Thema «Entwicklung der Kunst-
stoffe».

Rickblick auf die Plastik-Zeit

Will man das kinftige Potential der
polymeren Werkstoffe und deren Chan-
cen aus der Sicht der Forschung aufzei-
gen, so sind die rasante technische Ent-
wicklung ebenso wie die enormen Mittel
fur die Weiterentwicklung ein gewichti-
ges Indiz fur die wachsende Bedeutung.
Zuvor machte Helmut Volimer einen
Blick zuriick, um das nicht Gberall positi-
ve Image zu erklaren:

«Als vor rund 40 Jahren die ersten
Massenartikel aus Plastik — ich verwen-
de hier die Bezeichnung bewuBt als Ab-
grenzung gegen die Werkstoffe, die wir
heute Polymere nennen — auf den Markt
kamen, sahen viele — vor allem mittlere
und kleine Hersteller von Gebrauchsarti-
keln — ihre groBe Chance gekommen,
Umsatz und Verdienst kriftig zu steigern.
Ohne viel Sachkenntnis (iber Werkstoff

und Verarbeitung, Uber Anwendungspro-
fil und Anwendungsverhalten wurde pro-
duziert, was der Kunde abnahm - und
dieser kaufte!»

Nicht alles war schlecht. Doch Enttéau-
schungen gab es genug und negatives
Image auch. Inzwischen wurden die po-
lymeren Werkstoffe selbst, aber auch die
Konstruktion und Verarbeitung, enorm
verbessert. Als Vorteile zahite Helmut
Vollmer auf:
~ Gestaltungsvielfalt und Verarbeitbar-
keit
— Korrosionsbestandigkeit
— L&rm- und Vibrationsdampfung

Es gibt jedoch auch Nachteile:

- Die Entsorgung. Sie ware dann kein
allzu groBes Problem, weil die Thermo-
plaste wiederverwendet werden konnen,
wenn sie sortiert nach Werkstoffgruppen
vorliegen. Das Problem liegt in der
Schwierigkeit des Sortierens. Man arbei-
tet — mit gutem Erfolg — an einem Recyc-
ling im Mix (zuschneiden und mischen).
- Brennbarkeit: Fortschritte in bezug auf
Entflammbarkeit sind vorhanden.

- Die Notwendigkeit werkstoffgerechter
Konstruktion ist nur dann als Nachteil
anzusehen, wenn nicht eine entspre-
chende Schulung durchgefiihrt wird.

MaBgeschneiderte
Polymerwerkstoffe

. Enorme Forschungsanstrengungen in
vielen fuhrenden Industrielandern haben
eine rasante technische Entwicklung ein-
geleitet. Helmut Volimer beantwortete
die von ihm gestellte und formulierte Fra-
ge Uberzeugend und mit Hilfe von an-
schaulichen Folien: «Wieso ist es nun
moglich geworden, die Materialeigen-
schaften — Steifigkeit und Warmfestig-
keit, aber auch andere Merkmale wie
Verarbeitbarkeit, elektrische Leitfahigkeit
sowie magnetische und optische Eigen-
schaften — so zielgerichtet und erfolg-
reich weiter zu entwickeln? — Die Ant-
wort ist einfach und naheliegend: Es ist

gelungen, den inneren Aufbau, die Struk-
tur der Polymere zu erforschen und zu
verstehen. Forscher und Hersteller ha-
ben gelernt, Eigenschaften gezielt zu
zuchten. Die Polymerwerkstoffe werden
heute maBgeschneidert.»

Einige Beispiele wie die dynamische
Grundkurve technischer Entwicklungen
oder aus dem Einsatz von Forschungs-
mitteln lieBen Helmut Vollmer «mit an
Sicherheit grenzender Wahrscheinlich-
keit voraussagen, daf3 die Verwendung
von Polymerwerkstoffen in den nachsten
Jahren exponentiell steigen wird. Denn
neben den Werkstoffeigenschaften be-
finden sich auch die Produkt-Erzeu-
gungsverfahren in stlirmischer Entwick-
lung.»

Konkrete Beweise dafir sind nicht nur
die Kupplungspedale bei einem Volvo-
Pkw oder die Stabilisatorstange aus dem
Fahrwerk eines Daimler Benz Pkw, son-
dern auch Gehdauseteile der TE 14 oder
der Erregerkolben der TE 14. Und neue
Entwicklungen werden die Anwen-
dungsvielfalt steigern. Die dynamische
Grundkurve zeigt steil nach oben.

«In dieser Phase», so Helmut Vollmer
abschlieBend, «ist filir jedes Unterneh-
men, das diese neuen Moglichkeiten voll
nutzen will, eine erhdhte zielgerichtete
Anstrengung erforderlich, um mit dem
rasanten Entwicklungstempo in diesen
interessanten und faszinierenden Werk-
stoffbereichen Schritt halten zu kénnen.»
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Alles ist relativ!

Es ist alles relativ. Zum Beispiel die
Qualitat. Ein findiger Rechner hat das
mathematisch belegt. Wenn in den
USA einige Arbeiten «nur» zu 99.9
Prozent — immerhin fast 100 Prozent!
— erledigt werden, dann hat es ganz
fatale Auswirkungen. Doch lesen Sie
selbst:

— Zwei unsichere Landungen pro Tag
auf dem internationalen Flughafen
von O’Hare.

— 16000 verlorene Postsendungen
pro Tag.

— 20000 falsche Medikamentenre-
zepte im Jahr.

— 500 nicht einwandfreie chirurgi-
sche Eingriffe in der Woche.

— 22 000 vom falschen Konto abge-
zogene Schecks pro Stunde!

Wer sagt da etwas von «fast» 100
Prozent?

Ein wichtiger Rohstoff flr Hilti: Der Beton — Raumliche Veranderungen

Betonierer iibersiedelten nach Buchs

Es wird gern Ubersehen, daB nicht nur Metall oder Kunststoffe
wichtige Rohmaterialien fiir die Produktion der Hilti AG sind.
Auch der Baustoff Beton zahlt dazu. Die Produktion des Betons
ubersiedelt vom Technischen Zentrum in Schaan nach Buchs
und wird dort ab Januar 1990 den Eigenbedarf decken. Dieser
Eigenbedarf betragt jahrlich immerhin rund 1000 Kubikmeter!

Der Baustoff Beton ist jener Unter-
grund, auf dem der GroBteil der erzeug-
ten Hilti Produkte eingesetzt wird. Beim
Bohren, Dibel- und Bolzensetzen oder
bei Sanierungsprojekten, Uberall wird
der Anwender mit Beton konfrontiert. Flr
die Testserien vor dem Verkauf eines
Produktes ist Beton nétig. Taglich wer-
den Bohrldcher hergestellt, Diibel gezo-
gen, Bolzen gesetzt und armierter Beton
durchtrennt. Alle diese Versuche haben
eines gemeinsam: Das Ergebnis hangt
von der Qualitat des Betons ab.

Fur einen direkten und exakten Ver-
gleich von Versuchsergebnissen ist eine
Uber Jahre hinweg gleichbleibende Qua-
litat des Betons erforderlich. Deshalb hat
sich Hilti schon vor Jahren fir eine eige-
ne Betonherstellung entschlossen. Un-
gefahr zwei Drittel der Eigenfertigung bil-
den die Bohrklotze, die bei der BOMO-
Entwicklung in Minchen bendtigt wer-

den. Das restliche Drittel besteht aus #

Plattenelementen fir die Dibel- und DX-
Entwicklung sowie aus speziellen Beton-
sorten fir die Bereiche Forschung und
Innovation sowie fiir die Bereitstellung
bei Messen und anderen Demonstra-
tionen.

Die eigene Betonherstellung bietet ein

durch Zumischung von Fasern, andere
Zuschlagstoffe usw.

Bedingt durch die 1988 vorgenomme-
ne Restrukturierung des Bereiches For-
schung und Innovation sowie durch die
Aufstockung der DX-Entwicklungskapa-
zitat herrschte in der Bau- und Versuchs-
halle im Technischen Zentrum ein akuter
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Platzmangel. Zur Beseitigung dieses
Problems wurde im Herbst 1989 mit der
Verlagerung der Betonproduktion aus
der Versuchshalle in Schaan begonnen.
Neuer Standort ist nun Buchs im
Schweizer Rheintal. Dort wird in einer
angemieteten Halle die bisherige Beto-
niergruppe auch in Zukunft den Eigenbe-
darf fiir Hilti herstellen.

Das Anmieten der Halle und die Eigen-
fertigung erwies sich als die kostengiin-
stigste und sinnvollste Lésung, nachdem
auch andere Varianten untersucht wor-
den waren.
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Prof. Winfried Huppmann (li.) und der Verkaufstechniker Herménn Entlicher
(re.) iibergaben dem liechtensteinischen Bildhauer Hugo Marxer eine Anzahl
Geréte samt Zubehor.

Die «Betonierer vom Dienst» noch an ihrer bisherigen Arbeitsstétte im Techni-
schen Zentrum in Schaan (v.L.n.r.): P. Ortner, Th. Hilti und der Leiter des Teams,
L. Thomann.

sehr hohes MaB an Flexibilitat und ge-
wabhrleistet eine rasche Verfugbarkeit
spezifischer Betonarten, zum Beispiel



