PAPIER? PAPIER! — DIE PAPIERHERSTELLUNG

Von Hanspeter Leibold

In der ersten Folge lernten wir die
Vorldufer des Papiers kennen. Nun
widmen wir uns der Papierherstel-
lung von handgeschopftem Biit-
tenpapier.

Als Rohstoff dienten ausschliess-
lich Leinen- und Hanflumpen, erst
viel spiter Baumwolle. Die Be-
schaffung war Aufgabe der Lum-
pensammler, ein damals angesehe-
ner Beruf, welche oft mit Privile-
gien ausgestattet, umherzogen und
die Hadern sammelten. Nach dem
Sortieren und Zerreissen der Lum-
pen (Hadern) an einem Sensen-
blatt (Sichel) wanderten die Fet-
zen fiir einige Tage in die Faulgru-
be, um die Fasern miirbe zu ma-
chen (sog. «faule Gédrung»). Dann
kamen die Lumpen fiir etwa 48
Stunden in das Stampfwerk, das
deutsche Geschirr. Dieses besteht
aus der vom Wasserrad angetriebe-
nen Daumenwelle, dem Licher-
baum und den darin arbeitenden
holzernen Stampfhimmern, die
mit Eisenplatten beschuht waren.

Seit-ca. 1670 wurde das Stampf-
werk durch den sogenannten Hol-
lander, eine bemesserte Mahlma-
schine mit Rotor und Stator, die in
Holland erfunden wurde, erginzt
und ersetzt.

Die zum Ganzzeug gestampften
oder im Holldnder gemahlenen

Lumpen wurden nun — mit Wasser
stark verdiinnt - in die heizbare
Schopfbiitte gebracht. Das Werk-
zeug des Papiermachers, des
Schopfers, ist die Form, der
Schopfrahmen, ein mit geripptem
Drahtsieb iiberzogener Holzrah-
men mit Querstdben (Stegen) zur
Unterstiitzung. Gearbeitet wird
immer mit einem Formenpaar.
Der Schopfer taucht die Form
nach Auflegen des erhéhten Rah-
mens (Deckel) mit beiden Hdnden
ein, schopft die richtige Menge
Stoff und riittelt sie mit einer cha-
rakteristischen Bewegung, die man
das «Treiben» nennt. Dadurch ver-
filzen sich die feinen Fasern auf
dem Sieb zu einer gleichmaissigen
Schicht, wihrend das Wasser in
die Biitte ablduft. Auf dem Sieb ist
das aus Draht gebogene Wasserzei-
chen aufgebunden. An diesen Stel-
len wird der Papierstoff beim
Schopfen etwas diinner und so
entsteht das im Blatt bei Gegen-
licht gut sichtbare, echte, unaus-
loschliche Wasserzeichen. Der
Schopfer schiebt nun die Form oh-
ne Deckel iiber den Steg der Biitte
zum Gautscher, der sie am «Esel»
zum Abtropfen anlehnt, wihrend
der Schopfer bereits eine zweite
Form zur Hand nimmt.

Der Gautscher (von franz. coucher
= abbetten, legen) driickt die erste
Form mit einer subtilen Wiegebe-
wegung auf einen feuchten Filz ab,
so dass die Papiermasse daran als
Bogen liegen bleibt. So geht es in
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standigem Wechsel bis ein Stoss
von 182 Filzen und 181 Bogen
tibereinander liegt. Dieser als
«Pauscht» bezeichnete Stapel
kommt nun unter die Nasspresse,
eine aus Holz gefertigte Schrau-
benpresse, deren Pressbengel von
mehreren Arbeitern angezogen
wird, um moglichst viel Wasser he-
rauszupressen. Zur Verstarkung
der Hebelwirkung kann der Press-
bengel auch mittels Seil mit einer
Winde verbunden sein.

Ein dritter Arbeiter, der Leger,
trennt dann vorsichtig die schon
festen Bogen von den Filzen und
presst den sogenannten weissen
Pauscht nochmals in der Trocken-
presse. Anschliessend werden die
Bogen zum Trocknen auf den Hén-
geboden der Papiermiihle gebracht
und dort zu mehreren mit Hilfe
des T-formigen Aufhdngekreuzes
(«Ferlet») auf Seilen (Feigenstri-
cken, aus Kokosnussbast oder
Rosshaaren, «Trappel» genannt)
aufgehingt. Die oft in mehreren
Etagen iibereinander liegenden
Trockenb6den mit ihren Laden fiir
die Regulierung der Luftzufuhr
sind charakteristisches Baumerk-
mal alter Papiermiihlen. Nach dem
Abnehmen und Lésen der Bogen
(«Schilen») folgen je nach Quali-
tat und Verwendungszweck noch
manche Arbeitsgénge, so das Sor-
tieren, Pressen, Gliatten mit Achat-
stein oder mit der Schlagstampfe.
Schreibpapier muss zuvor in ei-

!

Nachbau eines Holldnders nach Ku

nem aus Tierknochen und Fleische-
reiabfillen gesottenen Sud (Gelati-
ne) geleimt werden.

Schliesslich folgt im Sortiersaal das
Durchsehen, Abzihlen und Verpa-
cken des Papiers in sogenannte
Riesumschléage. 24 Bogen (bei
Druckpapier 25 Bogen) bilden ein
Buch, 20 Biicher (480 Bogen) ein
Ries, 10 Ries einen Ballen. Die
Produktion einer Biitte betrug et-
wa 3600 Bogen pro Tag bei 15 Ar-
beitsstunden. Diese historischen
Produktionsmethoden werden in
der Steinort Papyr Miihl in Triesen-
berg nach wie vor zur Herstellung
des handgeschopften Biittenpa-
piers angewendet. In den alten Pa-

pferstic
sehen in der Steinort Papyr Mihl, Triesenberg.
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hen aus dem 18. Jahrhundert: Zu
Bild pd

piermiihlen galt das Papierma-
chen nicht als Handwerk sondern
als Kunst, auf die die Papierma-
cher mit ihrem ausgeprigten
Brauchtum sehr stolz waren. Ihr
Werk bildete die Grundlage fiir
die kulturelle und wirtschaftliche
Entwicklung der kommenden
Jahrhunderte und die Ausbrei-
tung der Wissenschaften. In einer
Ravensburger Papiermiihle steht
deshalb als Inschrift: «Papyr zu
machen ist ain kunst, darumb ist
dis Werk nit umbsunst.»

Der nachste Beitrag von Hanspeter Leibold
erscheint in der «Vaterland»-Ausgabe vom
Freitag, 29. Oktober.
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